Tipos de Tinta para uso no
Trabalho de Sublimacao
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DESCRICAO DE ALGUNS MODELOS DE
IMPRESSORA E SEUS CARTUCHOS
SUBLIMATICOS

Algumas das impressoras da marca Epson mais utilizadas para se adaptar com bulk-
ink sdao as C79, C90, C92, C110, porém como a maioria destas esta defasada, € mais dificil
adquirir seus cartuchos. Outra questao € que alguns modelos de cartuchos podem ter
aspecto fisico aparentemente iguais, o que os distinguem uns dos outros é o chip (que se
localiza na parte frontal de cada um).

C79 = O kit é composto por quatro cartuchos e quatro cores: Preto (Black), Vermelho
(Magenta), Amarelo ( Yellow), Azul (Cyano).
E importante ressaltar que cada cor do cartucho possui uma numeragao especifica.
Cyano:T0732,Yellow: TO734, Magenta: T0734, Black:TO731. Mesmo assim, para fazer a
instalacdo dos cartuchos neste modelo basta seguir a ordem indicada pelo manual da
impressora.

C90 = O kit é composto por quatro cartuchos e quatro cores: Preto (Black),
Vermelho(Magenta), Amarelo( Yellow),Azul (Cyano).
E importante ressaltar que cada cor do cartucho possui uma numeracdo especifica.
Cyano:T0732 ,Yellow: TO0734, Magenta: T0734, Black:T0731. Mesmo assim, para fazer a
instalacdo dos cartuchos neste modelo basta seguir a ordem indicada pelo manual da
impressora.

C92: O kit é composto por quatro cartuchos e quatro cores: Preto (Black), Vermelho
(Magenta) , Amarelo( Yellow) ,Azul (Cyano).
E importante ressaltar que cada cor do cartucho possui uma numeragdo especifica.
Cyano:T0732 ,Yellow: T0734, Magenta: T0734, Black:T0731. Mesmo assim, para fazer a
instalacdo dos cartuchos neste modelo basta seguir a ordem indicada pelo manual da
impressora.

C110: O kit é composto por cinco cartuchos e quatro cores que sao as seguintes
cores: Preto (Black), Vermelho (Magenta) , Amarelo( Yellow) ,Azul (Cyano).



E importante ressaltar que cada cor do cartucho possui uma numeracdo especifica.
Cyano:T0732,Yellow: T0734, Magenta: T0734, Black:T0901, Black:T0901 Mesmo assim,
para fazer a instalacdo dos cartuchos neste modelo basta seguir a ordem indicada pelo
manual da impressora.

A figura 1 representa o cartucho compativel com o modelo C110:

T23 e T24: O kit € composto por quatro cartuchos e quatro cores que sao as seguintes
cores: Preto (Black), Vermelho (Magenta), Amarelo( Yellow) ,Azul (Cyano). Note que o
nimero dos cartuchos sdao os mesmos para ambas impressoras: Cyano:T0732,Yellow:
T0734, Magenta: T0734, Black:TO731. Estes cartuchos possuem uma identificacdo em seus
chips que se encontra na parte frontal.

Os numeros sao: Cyan2NR, Black 1171R, Magenta 733NR, Yellow 734R
OBS: Os cartuchos da Impressora T23 nao sao reconhecidos na Impressora T24

Figura 2: modelo Epson t23




T33: O kit é composto por cinco cartuchos e quatro cores: 2 Preto (Black), 1
Vermelho (Magenta) , 1 Amarelo( Yellow) , 1 Azul (Cyano). Os numero dos cartuchos sao
Cyano: T0732,Yellow: T0734, Magenta: T0734, Black:T0731, Black:T0731.

Identificacdo nos chips: Cyano732NR, Black 1151R, Black 1151R, Magenta 733NR, Yellow
734R

OBS: Os cartuchos da impressora T50 nao sao reconhecidos na T33 e vice versa

Figura 3 : conjunto de cartuchos T-33

" T1-33
Epson

T50: O kit é composto por 6 cartuchos e seis cores: Preto (Black), Vermelho
(Magenta) , Amarelo( Yellow) ,Azul (Cyan). Azul claro (light cyan), Vermelho claro (ligth
magenta).

Os numeros dos chips sao: Cyan 822NR, Black 821NR, Magenta 823NR, Yellow 824NR,
Magenta ligth 826NR, Cyan 825NR.

Figura 4: conjunto de cartuchos T-50




R220: O Kit é composto por seis cartuchos e seis cores, que sdao as seguintes: Azul
(Cyano), Azul Claro (Cyano Light), Vermelho (Magenta), Vermelho Claro (Magenta Light),
Amarelo (Yellow), Preto (Black).

Os numeros dos cartuchos sdo : Cyano T0482, Cyano Light T0485, Magenta T0483, Magenta
Light T0486, Yellow T0484, Black T0481.

OBS: Neste kit os chips estao localizados na parte de trds e ndao possuem identificacao
especifica.

R270: O kit é composto por seis cartuchos e seis cores: Azul (Cyano), Azul claro
(Cyano Light), Vermelho (Magenta), Vermelho Claro (Magenta Light), Amarelo (Yellow),
Preto (Black).

Os numeros dos cartuchos sao : Cyano T0822, Cyano Light T0825, Magenta T0823, Magenta
Light T0826, Yellow T0824, Black T0821.

R290: O kit é composto por seis cartuchos e seis cores: Azul (Cyano), Azul Claro
(Cyano Light), Vermelho (Magenta), Vermelho Claro(Magenta Light), Amarelo (Yellow),
Preto (Black).

Os numeros dos cartuchos sao : Cyano T0822, Cyano Light T0825, Magenta T0823, Magenta
Light T0826, Yellow T0824, Black T0821.



COMPARATIVOS ENTRE IMPRESSORAS

OBS: Lembrando que os modelos de impressoras estdo em constantes atualizagoes.

T23

Resolugao: 5760 x 1440

Impressao:

26 PPM (Paginas por Minuto)

14 PPM( Paginas por Minuto) (Colorida)

Cartuchos:
1 Preto 1 Magenta 1 Yellow
1 Cyano

Capacidade:
80 Folhas / 10 Envelopes

T33
Resolugao: 5760 x 1440 DPI
Velocidade:
38 PPM (Paginas por Minuto)
20 PPM (Paginas por Minuto) (Colorida)

Cartuchos:
2 Black

1 Magenta
1 Yellow

1 Cyano

Capacidade: 9ml por cartucho
100 Folhas / 10 Envelopes

T24

Resolugao: 5760 x 1440
Impressao:

26 PPM (Paginas por Minuto)
14 PPM (Paginas por Minuto)

Cartuchos:
1 Preto,1Magenta, 1 Yellow,
1 Cyano

80 Folhas/ 10 Envelopes

T50

Resolugao: 5760 x 1440 DPI

Velocidade:

38 PPM (Paginas por Minuto)

20 PPM (Paginas por Minuto) (Colorido)

Cartuchos:

1 Black

1 Magenta + 1 Magenta light
1 Yellow

1Cyano +1 Magenta light

Capacidade: 9ml por catucho
120 Folhas / 1 CD/DVD (Imprimivel)



R270

Resolugao: 5760 x 1440

Velocidade: Velocidade:

30 PPM (Paginas por Minuto)

30 PPM (Paginas por Minuto) (Colorido)

Cartuchos:

1 Black

1 Magenta

1 Magenta Light
1 Cyano

1Cyano Light

1 Yellow

Capacidade: 9ml

120 Folhas/ 1CD/DVD (Imprimivel)

R290

DPI Resolugao: 5760 x 1440 DPI

30 PPM (Paginas por Minuto)
30 PPM (Paginas por Minuto) (Colorido)

Cartuchos:

1 Black

1 Magenta

1 Magenta Light
1 Cyano

1 Cyano Light

1 Yellow

Capacidade: 9ml

120 Folhas/ 1CD/DVD (imprimivel)



O QUE E SUBLIMACAO?

Recordando as aulas de quimica, sabemos que as de mudancas de fase da matéria
podem ser condensacao, solidificacao, liquefacao, sublimacdo... A sublimacdo é a mudanca
do estado sélido para o estado gasoso, sem que haja passagem pelo estado liquido. Como
exemplo podemos observar a naftalina, que se evapora diretamente de seu estado sélido.
Na estamparia sublimatica, bastante utilizada na confeccdo de produtos personalizados,
acontece o mesmo processo. A tinta para “sublimacdao” impressa no papel transfer em seu
estado solido entra em contato com o tecido de poliéster ou superficie do material
sublimatico e por meio do calor e pressdao constantes evapora penetrando nas fibras do
tecido ou demais superficies tratadas para receber esse tipo de tinta.

Veja imagens a seguir :

e Figura 5
Transfer
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Como vemos acima, temos o papel transfer (sublimatico), a camada de tinta e a superficie
do substrato (neste caso usou-se um tecido). O material a ser estampado deve ser poliéster,
pois sua absorcao é alta para este tipo de pigmento obtendo-se resultados adequados.

Figura 6
Papel
Transfer \ Pressdo e calor

Tinta
Sublimatica il Processo de
e Sublimacao
Tocido /0 Tingimento
Sintético do tecido




Quando exposta a altas temperaturas a tinta sublima. Assim, estando em contato com
alguma superficie que a absorva (por exemplo os produtos da ), o vapor ird penetrar nas
fibras de poliéster da camiseta ou na resina de poliéster (presente nos pratos e nas canecas
personalizaveis) tingindo essas superficies.

Papet Figura 7

Transfer

Tecido . Tingido

Sintético

Resumindo: a tinta que estava no papel evaporou, migrou para as fibras ou resina de
poliéster (produtos da ), voltou ao seu estado sélido quando em contato com estas

superficies!

Figura 8
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RECARREGANDO O CARTUCHO INJETAVEL

EPSON T23 ET33

OBS: n3ao é recomendado o uso de agulha para a recarga destes cartuchos, pois ha
possibilidade de perfuracdo do pldstico que isola a tinta no mesmo. Caso isto ocorra, o
cartucho nao funcionard corretamente. O indicado é fazer a recarga com uma seringa de
calibre que se encaixe perfeitamente a abertura do cartucho indicado.

1 - Pressione o botdo de substituicao de cartuchos para poder mover o “carro” e assim
retirar os cartuchos originais e iniciar a instalagao do cartucho recarregavel.

2 - Abra tampa com seguran¢a e remova os cartuchos originais da impressora como se
fosse o procedimento de troca do cartucho original.

Lembre-se que eventualmente as cores dos cartuchos podem mudar de posicao de acordo
com o modelo de sua impressora. Siga a posicao correta dos cartuchos (informada pelos
adesivos de sua impressora). Assim, se houver necessidade basta trocar a posicdao dos
cartuchos, pois sao de mesmo tamanho.

3 - Encaixe primeiro a parte de tras dos cartuchos e depois pressione cada um dos
cartuchos por vez na parte da frente até escutar o CLIC, que é o sinal de encaixe perfeito.
Prossiga com o procedimento de troca. Se a Impressora ndo reconhecer os cartuchos retire-
os e repita a operagao.

4 - Prepare o lugar onde vai carregar os cartuchos, coloque as luvas e utilize a seringa para
comecar o processo de coleta de tinta do frasco.

Retire do frasco cerca de 09 ml de cada tinta. A capacidade destes cartuchos geralmente é
de 09 ml. Mesmo assim, recomendamos que a recarga seja feita com 07 ml para ndo vazar
tinta.

5 - Retire as tampas que estao proéximas da placa de chips e insira a seringa — Coloque a
tinta lentamente no cartucho. Apds, retire a seringa (limpe o local) e recoloque as tampas
proximas a placa. ATENCAO: No orificio onde foi colocada a tinta deixe sem o lacre para
evitar vacuo no cartucho e impressdes com falhas.

6 — Repita o procedimento para cada uma das cores do kit.
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IMPORTANTE:

Apoiar os dedos por baixo do carrinho para nao danificar a guia da impressora, pressionar
com os polegares até escutar o “clic”.

Teste para observar se os cartuchos estdo corretamente encaixados - isto podera ser
verificado pela fixagao do encaixe: se a Unica maneira de retird-los for pressionado as
presilhas, entdo o encaixe estd correto. Se estiver saindo facilmente eles nao estao
encaixados e nao serao reconhecidos pelo sistema da impressora.

INFORMAGOES FORNECIDAS PELO FABRICANTE DO CHIP:

1- Colocar os cartuchos originais.

2- Deixar a impressora ligada e colocar os cartuchos injetaveis.

3- Salientamos que esse modelo de impressora sO reconhecera os cartuchos com a
impressora ligada.

Caso a impressora seja desligada e o procedimento acima nao seja efetuado, a impressora
nao reconhecera o sistema de alimentacdao continua ou, se reconhecer, apresentara
defeitos.

Informamos também que a situagcao de nao reconhecer apenas 1 cor é devido ao mal
contato ou pelo fato de nao seguir as instrugdes acima, ja que em caso de defeito a placa
nao reconhece nenhuma das cores.

Quando a impressora acusar término de tinta basta retirar o cartucho por 5 segundos e
depois recoloca-lo. Pronto, sua impressora estara pronta para imprimir novamente.
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EVITANDO ENTUPIMENTOS DOS CARTUCHOS

Para entender o processo de entupimento, lembre-se que quanto maior a particula, maior
sera a atracdo para puxar junto com outras particulas semelhantes, causando um bloqueio
do orificio. Ja as particulas nano sdao muito menores, portanto podem ficar préximas sem
gerar “blocos” de liquido. Vocé podera verificar também uma profunda saturacao de cor,
que estard mais uniforme em toda a tinta/imagem.

A tinta distribuida pela é isenta de fendis, ou seja nao prejudica sua saude e livra sua
impressora de entupimentos devido ao seu sistema nanotech, uma solugao inovadora para
obter um melhor desempenho em condigdes extremas.

Essa tinta concede uma 6tima dispersao do pigmento favorecendo uma maior fluidez do
liguido através da cabe¢a de impressao, secagem rapida no papel de sublimacao,
melhor estabilidade durante o transporte e armazenamento dos frascos.

Outro aspecto que deve ser levado em consideragao é que, deixar uma Espon sem uso por
alguns dias pode causar o entupimento. A tinta de ma qualidade ou nova no mercado
resseca nos dutos e saidas das cabecas.

Além disso, quando as tintas sao expostas ao ar tendem a tomar consisténcia de “mel”, ou
seja, elas ficam espessas interrompendo o fluxo. Isso acontece com genéricas e pode até
ocorrer com as originais, geralmente ficam alguns jatos entupidos e, fazendo a limpeza do
bico a tendéncia é voltar ao normal.

Recomenda-se primeiro tentar ciclos de limpeza seguidos de descanso ou realizar uma
outra impressdao bem cheia de cores. Depois disso, realizar alinhamentos de cabecas (cada
impressora tem sua op¢ao , basta seguir as instrucdes da maquina utilizada).

Lembre-se que o entupimento por ressecamento ocorre quando:

Deixa-se a impressora sem cartucho instalado por meia hora ou mais.

Deixa-se a impressora sem uso por muito tempo.

Deixa-se a impressora encostada muito tempo com cartucho vazio.
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E AS BOLHAS DE AR?

Esse € o maior problema dos recarregamentos. Se recarregado com pressa, a tinta faz
espuma dentro do cartucho e essas bolhas se alojam na esponja que os cartuchos tém (nos
cartuchos mais novos ndao ha esponja). O cartucho vai bem no comego até que,“sem
motivo”, comecam a falhar alguns jatos de uma cor. Entdo o individuo resolve fazer um
ciclo de limpeza e, ao invés de melhorar, isto s piora a situacdo, chegando a nao sair mais a
cor! Isso é evidéncia de que uma bolha de ar chegou a saida do cartucho e penetrou no
duto das cabecas, bloqueando o fluxo da tinta.

O ar também o pode bloquear o fluxo de tinta algumas vezes apds uma troca de cartucho.
Ele simplesmente ndao imprime nada ou some totalmente alguma cor.

As tentativas para solucionar sao:
1. Fazer ciclos de limpeza e deixar a impressora descansar algumas horas.

2. Deixar a impressora sem imprimir por varios minutos ou uma noite, colocando fita
adesiva em todos os furos de respiro no topo do cartucho. Isso ajuda a mover as bolhas
para o topo do cartucho, porém lembre-se que é um procedimento paliativo.

3. Retire o cartucho e dé umas "batidas de leve" com ele sobre uma mesa, com as saidas de
tinta voltadas para baixo para que as bolhas subam.

4. Outra forma é comecar o processo novamente: retire o cartucho e instale-o usando o
procedimento de fabrica.

5. Injete a seringa diretamente pela saida do cartucho e retire um pouco de tinta, pois nisso
pode acabar puxando a bolha de ar.

IMPORTANTE:

Nao confie muito no INK MONITOR da Epson, algumas vezes ele pode indicar que ainda ha
tinta quando na verdade nao ha. Assim, recomenda-se recarregar os cartuchos , resetando
imediatamente para haver sincronismo entre nivel real de tinta e o estimado pelo software.
A trilha do papel pode manchar devido ao uso constante da impressora, criando assim um
pontilhado preto em sua imagem (é a trilha junto as roldanas da impressora). Esta roldana
podera ser removida e limpa com agua.

Atencado : ha 2 parafusos a serem retirados neste procedimento.
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PERGUNTAS FREQUENTES SOBRE CARTUCHOS E
TINTAS SUBLIMATICAS

192: Carreguei os meus cartuchos com as tintas que comprei, porém quando vou imprimir
nao estd saindo nada, mas com os cartuchos originais esta imprimindo normalmente — o
que fazer?

R.: Recomendamos aos nossos clientes que depois da recarga feita, fagam uma limpeza de
cabecga para que a tinta comece a fluir pelo cartucho. Caso ja tenha sido feita esta limpeza e
a impressora ainda nao esta imprimindo, verificar se os cartuchos estao com as borrachas
encaixadas, se sim remova-as e faca uma nova limpeza de cabeca.

29: Depois de carregado o cartucho comecou a vazar, usei a seringa com a agulha, qual a
solucao?

R.: Recomendamos aos nossos clientes que a carga ou recarrega dos cartuchos sejam feitas
com seringa sem agulha, porque dentro do cartucho ha uma vedacao fragil de plastico que
mantém a tinta no interior dos mesmos. Qualquer toque com a agulha pode perfurar esse
material e assim ocorrera o vazamento. Neste caso nenhuma garantia é dada sobre essas
condigdes.

32: Posso colocar os cartuchos em qualquer ordem na impressora?

R.: Nao, no carrinho de impressao tem uma ordem impressa com as cores de cada cartucho,
€ necessario que essa ordem seja seguida. Caso contrario, os cartuchos nao serao
reconhecidos.

42: Os cartuchos podem ser carregados dentro da impressora?

R.: Sim, mas é necessario muito cuidado no momento da reposicao, pois o excesso pode

transbordar e danificar o carrinho de impressao e o chip, Lembre-se que é necessario tirar o
cartucho para resetar.

52: Minha impressora comecou a vazar logo apds eu ter recarregado os cartuchos, ha
manchas na impressao, o que fazer?



R.: Como na impressora existe um reservatdrio de tinta fora do cartucho, o excesso de
limpeza de cabecote, na qual utiliza muita tinta, pode vir a contaminar este reservatério e
assim comegam a aparecer manchas nas impressdes. Neste caso, o cliente devera procurar
a loja que o vendeu a impressora ou uma assisténcia autorizada, lembrando antes de
recolocar o cartucho original para nao perder a garantia.

62: Minha impressora esta com as duas luzes acesas, a verde e a vermelha. Ja troquei os
cartuchos e coloquei os originais; mesmo assim a impressora continua com as duas luzes
acessas e nao imprime, o carrinho de impressao se movimenta mas a tinta nao sai. Sera
algum problema na impressora?

R.: A principio, o que parece é que a cabe¢a de impressdao esta com problemas, assim
recomendamos que retire os cartuchos sublimaticos e coloque os cartuchos originais e que
levem para a assisténcia técnica especializada (se o produto ainda estiver na garantia). Caso
a impressora nao esteja na garantia, provavelmente sera mais vantajoso adquirir uma nova
impressora, pois o preco da cabeca de impressdao chega a ser equivalente o de uma
impressora nova na maior parte dos casos.

72: Estou com duvidas se os cartuchos que adquiri sao os corretos para a minha impressora,
os sublimaticos sao diferentes dos originais, sera que sao adequados?

R.: Os cartuchos recarregaveis, portanto ndao sao parecidos com os originais fornecidos pela
Epson. Assim, para ter certeza que esta adquirindo um produto correto, recomendamos as
instrucdes descritas nas paginas 2 a 7 deste manual.

82: A imagem sublimatica a ser estampada é maior que a do substrato. O que faco para nao
manchar a base (borracha, feltro) da prensa?

R.: Colocar um papel craft entre a base e o substrato para proteger a base de manchas
causadas pela tinta sobressalente.

92: Posso imprimir de qualquer lado do papel sublimatico?

R.: Nao, o lado correto do papel é o lado “branco”, compare a cor dobrando o papel e
verificando o verso. Caso seja impresso do lado errado, quando for feita a transferéncia
para o substrato nao saird muita tinta no produto , pois esta face do papel absorve mais a
tinta , ndo deixando que seja repassada para o substrato seguinte.



102: Como que eu faco para estampar a imagem do papel para a camisa? Coloco a imagem
embaixo e a camisa por cima?

R.: N3o. E recomendado que o tecido seja ajeitado na base da prensa, e depois coloque a
parte impressa em contato com o tecido para que seja transferida a maior parte da tinta.
Caso esse processo nao esteja sendo feito a qualidade de estampagem nao ficara boa.

119: Estou imprimindo com uma qualidade boa, porém quando vou aplicar a imagem na
camiseta, hd manchas mais claras na imagem ja estampada. O que pode ser?

R.: Isso pode ocorrer quando a pressao na prensa nao esta correta, com isso o transfer
nao “encosta na camiseta” e acaba manchando o tecido, sem tingi-lo por completo.

129: Estou usando as tintas de sublimacdao, mas se eu precisar imprimir com as tintas
“normais” eu terei que comprar outra impressora?

R.: Sim, adequado é ndao misturar, pois fazendo somente a troca dos cartuchos “genéricos”
para os originais na mesma impressora havera mistura de tintas, além de entupimentos dos
cartuchos e ma qualidade de impressao.

132: E possivel ter cores vivas na estampa?

R.: Sim. Se o tecido for 100% poliéster a estampa ficara com cores bem vivas, mas se o
tecido for misto (parte poliéster + outra composicao), mais ficara com aspecto desbotado.

142: E possivel utilizar o processo sublimatico em qualquer tecido?

R.: A sublimacdo deve ser realizada preferencialmente em tecidos de poliéster, como afet3,
crepe musson, crepe chifon, crepe kochibo, cetim, lycra, oxford, microfibra, cacharrel,
elanca, jersey e liganete.

Mas a impressao também pode ser feita em tecidos mistos, que ficardao com um efeito
“desbotado”. Para que a imagem a ser impressa fique bem semelhante a imagem escolhida,
o tecido deve ser de cor branca; lembre-se que os tecidos coloridos impedem que as cores
da tinta sejam passadas para a fibra com os tons originais, gerando “borrdes” de tons.

159: Posso estampar qualquer tecido de poliéster?

R.: Possivelmente sim , desde que seja resistente a temperaturas de, no minimo, 1802C. 1 6



INSTRUCOES PARA APLICACAO DE TRANSFER
SUBLIMATICO EM AZULEJO

1. Programar temperatura de trabalho em 2002C.

2. Tempo de prensagem de 330 segundos.

3 A peca deve sempre ser centralizada na prensa.

4. O papel transfer deve cobrir todo o azulejo, colocar a manta de silicone 3mm por cima da
peca.

5. No inicio antes de fazer a primeira prensagem, a prensa deve ser fechada para regular
pressao com o azulejo e a manta 3mm. Centraliza-lo na prensa, colocar a manta de 3 mm
sobre o azulejo ja com o papel e fazer a aplicagao conforme itens 1 e 2. Colocar azulejo na
prensa sempre no centro da resisténcia, utilizar pressao média.

6. Atencdo: Manter o papel sublimatico dentro de uma estufa a fim de eliminar toda a
umidade do mesmo que é absorvida do ambiente ou entdo levar este papel em uma prensa
com forma plana para que com a irradiacdao de calor, o mesmo fique seco.

OBS: A estufa mencionada acima pode ser uma pequena caixa com 1 ou 2 Idmpadas incandescentes a 40
cm do papel para manté-lo sempre seco.

Se o papel for mantido em uma estufa é bom que fique de um dia para o outro e se for perto da resisténcia
da prensa em torno de 10 segundos ja serdo o suficientes. Ao retirar o papel da estufa ou da prensa o
mesmo voltard a ficar umido caso ndo seja usado no mesmo momento.

7. Fixar o papel transfer no azulejo, utilizando as etiquetas de preco.

8. Ap0s se certificar que o papel esta seco, faca a prensagem.

9. Ao terminar o tempo de prensagem abrir a alavanca e retirar imediatamente o azulejo,
logo em seguida retirar o papel sublimatico.

10. Aguardar 1 minuto entre a retirada de um azulejo e a coloca¢ao do préoximo para que a
temperatura da prensa se estabilize novamente.
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INSTRUCOES PARA APLICACAO DE TRANSFER
SUBLIMATICO EM CAMISETAS

1. Temperatura utilizada = 2002C

2. Tempo de prensagem = 20 segundos.

3. Ajustar a pressao, utilizando pressao média.

4. Manter o papel sublimatico dentro de uma estufa a fim de eliminar toda a umidade do
mesmo (que foi absorvida do ambiente) ou entdo levar este papel na prensa por 10
segundos para que, com a irradiagao de calor,0 mesmo fique seco.

5. Fazer a impressao.

6. Dar um pré-aquecimento na camiseta prensando-a por 5 segundos.

7. Posicionar o papel transfer na camiseta e fazer a aplicacao conforme itens 1 e 2. Colocar
a camiseta na prensa sempre no centro da resisténcia (prancha superior).

8. Ao terminar o tempo de prensagem, abrir a alavanca devagar para ndo movimentar o
papel evitando o sombreamento da imagem, retirar o papel transfer de cima da camiseta.
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INSTRUCOES PARA ESTAMPAGENS DE OUTROS
MATERIAIS SUBLIMATICOS

METODO DE IMPRESSAO E MANUSEIO

1. Ajuste a impressora para o modo de impressao Papel “Paper Mate” para FOTOS e “Papel Normal”
para IMAGEM CHEIA / COR SOLIDA. Imprima somente do lado branco
2. Antes de imprimir, ajuste no computador a imagem para o modo ESPELHADO.
4, Importante: Se o papel estiver curvado nas pontas, basta enrolar o papel do lado contrario da
curva para
gue ele ndo fique preso no cabecote da impressora.
5 Papelde alta qualidade ndo requer estufa

QUEBRA-CABECAS - MODO DE APLICACAO

1. Material adicional: 2 placas de metal comum (ndo sublimatico).

2 Uma placa sera utilizada como base. A outra sera colocada por cima do quebra-cabeca apds a
prensagem.

3. Ajuste o tempo da prensa térmica para 15 segundos. Ajuste a temperatura da prensa térmica para
200°C.

4. Coloque na prensa na seguinte ordem: Placa de metal ( base), quebra-cabeca, transfer sublimatico
impresso (imagem invertida). Prensar por 20 segundos.

5. Apds retirar o papel a quente, colocar a outra placa de metal por cima e segurar com um pano ou
luva até esfriar para evitar que o quebra-cabeca fique curvo.

CHAVEIRO, PLACA E ESPELHO DE METAL - MODO DE APLICACAO
1. RETIRE O PLASTICO de protecdo do metal.
2. Ajuste o tempo da prensa térmica para 26 segundos.
3. Ajuste a temperatura da prensa térmica para 2002C.
4. Prensar por 30 segundos com um pano em cima para moldar o papel a chapa do chaveiro.

CAIXA DE PRESENTE — e materiais de papeldo MODO DE APLICACAO
1. Ajuste o tempo da prensa térmica para 30 segundos. Temperatura da prensa térmica para 2002C.
2. Prensar por 30 segundos.
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INSTRUCOES PARA IMPRESSAO DO FOTO BALAO

1. Kit foto balao:

Os foto baldes sao perfeitos para decoracdao de festas infantis, festas de aniversarios,
celebracao de casamento, eventos especiais, promog¢des ou até mesmo como forma de
item promocional, cartdao de saudagao ou convite - é sé usar sua criatividade !

Além de 6tima qualidade, apresentam também facilidade na confecgao, pois sua impressao
é feita simplesmente usando-se uma impressora jato de tinta em casa ou no escritorio!
Produzidos em pelicula de aluminio composto, os balées permanecem com a imagem de
qualidade, mesmo apds um longo periodo de tempo.

Sua guia tem as medidas de uma folha A4 (“sulfite”), permitindo sua impressao
diretamente, inclusive em ambos os lados do balao.

Nao é necessario utilizar gas Hélio para que o balao fique cheio.

Nao requer prensa térmica!

CARATERISTICAS:

A prova d'agua
-Absolutamente personalizavel: os dois lados podem ser impressos individualmente,
inclusive com imagens diferentes em cada face do produto
-Faca vocé mesmo! Pratico e rapido: é sé usar o software disponivel em nossa pagina de
internet com diversos layouts a sua disposicao.
-Nao requer impressora especial e nem tinta especifica, simplesmente use um computador
e impressora jato de tinta padrao

Estruturas:

1) Foto baldo

2) Fixadores

3) Canudo de suporte
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Descricao:

- Software (baixar em www.apl7.com.br): programa computadorizado que permite a
personalizacao do foto baldao dentro das diretrizes de medidas de cada modelo. Também
ha mddulos contendo mascaras de desenhos pré definidos para personalizar as bordas
dos baldes.

-Balao de 18cm (guia A4)

- Canudo para suporte: 1cm diametro, comprimento: 28cm, cor branca.

- Fixador de canudo: 0,5 cm diametro, comprimento: 4,2cm, cor branca. Sua fungao é
fixar o balao ao canudo de suporte.

- Tubo de ar transparente: comprimento: 2cm. Sua fungao é facilitar a entrada de ar no
baldao e limitar sua saida, para que o balao nao esvazie.

2. Imprimindo o foto baldo:

ATENGCAO: ANTES DE QUALQUER IMPRESSAO VERIFIQUE SE SUA IMPRESSORA JATO DE
TINTA ESTA TRABALHANDO COM A TINTA ADEQUADA (PIGMENTADA).

Para obter resultados de qualidade em suas impressdes, utilize sempre os foto baldes .

Dica: aimagem a ser impressa tem que ter, pelo menos, 150dpi de definicao para que sua
imagem mantenha o padrao de qualidade no balao.

Escolha o modelo de balao a ser impresso. No programa computadorizado, trabalhe a
imagem que desejar, ajustando cores, bordas, entre outros. Lembre-se que podera utilizar
desenhos pré definidos que estdao disponiveis para download em nosso site
(www.apl7.com.br).

Nao é necessario espelhar a imagem para imprimi-la no foto balao.

O foto baldao vem em uma folha guia, no formato de A4, para facilitar seu manuseio
na impressao. Insira o foto baldao com a guia na impressora, lembrando que o inicio da
impressao devera ser na regiao superior do baldo e ndao pelo seu bico de enchimento.

Selecione a impressora e utilize as configuracdes: “paper mate” (tipo do papel) e
“qualidade fotografica” (qualidade de impressao).

Se desejar, repita o procedimento para imprimir o outro lado do balao.
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Modo de destacar o balao
Sentlcloda|mpressaoi da guia:

Cutting Line
Patent: US 7507455 B2 Pressione o baldo com a palma da méao e
TAIWAN 286816 ) .
2L 2006 20012125 destaque delicadamente a borda com a outra méo

3. Montando o foto balao:

- Apds imprimir, espere alguns segundos para a secagem da tinta no balao.

- Destaque delicadamente o baldo da folha guia com as maos.

- Insira o tubo de ar transparente no baldao impresso, tendo certeza de que a parte mais
longa foi inserida na entrada de sopro

- Acoplar os fixadores (as duas partes) no tubo de ar fixo transparente

- Encaixe o canudo de suporte. Encha o seu baldo personalizado pelo do canudo

- Pronto! Baldao unico e personalizado!
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COMO UTILIZAR O SOFTWARE DE PERSONALIZACAO
DO FOTO BALAO

1. Selecione idioma, modelo (formato), tamanho e cor de fundo.
Ao iniciar o programa DIY vocé ira visualizar a primeira interface de personalizagao:

Step 1: Select langusge, shape, size and background color. | Lange
Juage izeNidih 18 - Wige9 o Bukpvad [Jnic =

Clique neste icone
para selecionar o
idioma

Nesta tela vocé podera visualizar alguns dos templates disponiveis. Selecione um deles e
defina a cor de fundo clicando em “background color”.

2. Insira a mascara escolhida (de acordo com o template), a foto ou imagem desejada e

clique em “next”

Step 2: insert frame, image and text [ Zangueee |

& Tatart g | | T Jenert tet A Yise Zew | (23] [F Sigares Eely *
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Nota: nesta tela vocé visualizara dois contornos: 1> Contorno externo: somente sera
impressa a imagem que estiver na parte de dentro deste contorno (o excedente serd
desconsiderado na impressdo). 2> Contorno interno: sugere-se que o foco da
imagem (parte principal) esteja dentro deste contorno para que seja impresso na
parte central do baldo. Obs: os contornos visualizados na tela ndo serd o impressos
no baldo, servem somente como guia para uma impressao adequada.
Inserindo a imagem: cliqgue em "Insert image" e escolha a imagem / foto do diretdrio
que preferir. E possivel inserir multiplas imagens ou escolher uma borda pré definida
também. Ao escolher a imagem, a mesma aparecera centralizada na tela.
Inserindo texto: é possivel acrescentar textos a imagem, basta clicar em "Insert text".
O texto digitao aparecera automaticamente centralizado e selecionado sobre a
imagem. Apds edita-lo, cliqgue em “Next” para dar continuidade ao processo.

3. Imagem de impressao

Step 3, output to print Language )

DI

Nesta etapa, salve a imagem para que possa trabalhar em futuras edi¢des. Clique no
icone “print” para imprimir.
Para melhores resultados de impressdao, escolha "Photo paper print" and "photo
quality" in "printing quality".

4. Repita o processo caso prefira imprimir o outro lado do balao.
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IMPRIMINDO TRANSFERS DIGITAIS

Todo papel transfer adquire umidade quando exposto ao meio ambiente. Percebendo
umidade no papel, este deverd estar seco antes de transferir para camiseta. Para tanto,
coloque-o sob a prensa térmica sem fechar até observar que secou. Outra técnica para
retirada de umidade é utilizar uma estufa desumidificadora.

INSTRUGCOESPAPEL-DARK

CONFIGURANDO O PROGRAMA GRAFICO NO WINDOWS

1. Ajuste a impressora para o modo de gramatura/papel entre 121 gramas e 163 gramas.
Utilize a alimentacdo manual. Coloque o papel “Quadriculado” na Impressora.
2. Imprima somente do lado com a resina da cor branca.
3. Imprima o transfer da forma que sera utilizado na camiseta. (NAQ ESPELHADO).
PREPARANDO O TRANSFER
1. Corte a imagem deixando uma margem pequena.
2. Para remover dobras e umidade, pré-aqueca a camiseta com a prensa térmica.
E muito importante remover a umidade da camiseta.
3. Retire o papel da parte de tras ("Quadriculado") e coloque a imagem na camiseta com a face virada
para cima.

ATENCAO : TRANSFERIR O PAPEL TRANSFER SOMENTE EM TECIDOS 100% ALGODAO DE
COR ESCURA.

MODO DE APLICACAO

1. Ajuste a Pressao para o modo "PESADO".
2. Prensa Pneumatica: Aqueca a prensa térmica na temperatura de 180°C.
3. Prensa Manual: Aqueca a prensa térmica na temperatura de 1902C.
4. No pacote encontra-se um outro papel(“papel manteiga”) que ird proteger a imagem.
5. Coloque o papel de protecao por cima da imagem ("desta forma a imagem estara protegida").
6. Ajuste o Tempo para 25 segundos e trave a prensa térmica.
7. Retire a camiseta da prensa.
8. Quando a imagem estiver fria, retire o papel de prote¢do cuidadosamente.

(Retire sempre a frio).

LAVAGEM

. Deixe a impressdo secar por um dia antes de lavar.
. Para lavar, vire a camiseta do avesso.
. N3o utilizar alvejantes.
. N3o utilizar maquinas de secadora de roupa.
.

Se utilizar agua quente, temperatura maxima de 402C.
. N3do passe ferro de passar roupa sobre a estampa, passe a camiseta do avesso.
Ao Lavar ndo esfregar aimagem estampada no Tanque e ndo Torcer a camiseta.
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INSTRUCOESPAPEL - ROYAL MAX

IMPRESSORAS COMPATIVEIS
FABRICANTE MODELO
BROTHER 2400HL
CANON LBP 360
CITIZEN PRINTIVA
MINOLTA COLOR PAGE -WORKS
NASHUA NASHUA
QMms MAGICOLOR Il
QMs MAGICOLOR CX 20
QMs MAGICOLOR WX
QMs MAGICOLOR CX 40
QMs MAGICOLOR CX 8
QMs MAGICOLOR 330 GX
TALLY 8004 / 8006
TALLY 8104 / 8104+
TALLY 8204 / 8306 / 8406
TEKTRONIX PHASER 550 / PHASER 560 / PHASER 740
TEKTRONIX PHASER 780 / PHASER 850
XANTE XANTE
XEROX DOCUPRINT COLOR LASER

*Para impressoras que utilizem dleo de silicone e com temperatura interna de até 1602C.

Tempo de Prensagem: 8 — 10 segundos

MODO DE APLICACAO

Temperatura: 1902C / 3759F

RETIRAR o Papel Transfer AP17 a QUENTE

Pressdo: Pesada

COR BRANCA.

AO . =
ATENCAO TRANSFERIR O PAPEL TRANSFER SOMENTE EM TECIDOS 100% ALGODAO DE

LAVAGEM

Deixar a impressao secar por um dia antes de lavar. Virar a camiseta do avesso e se utilizar dgua quente

utilize no méximo 409C. Para maior durabilidade da estampa na camiseta. Ndo utilizar alvejantes. Ao Lavar

ndo esfregar a imagem estampada no Tanque e ndo Torcer a camiseta. Passar a camiseta do avesso.
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INSTRUCOES PAPEL — BLACK PEARL

INOVACAO

O Papel Transfer importado AP17 BLACK PEARL foi desenvolvido para utilizacdo em Impressoras, Plotters e Offsets
que utilizem tintas solvente, solvente light ou eco-solvente.

MODO DE IMPRESSAQO

Imprimir somente em Impressoras, Plotters e Offsets que utilizem tinta solvente, solvente light ou eco-solvente. O
profile recomendado para ROLAND Versacam Series = Vinyl-SOFOGLP2, Print Standard (720x720).

Mutoh Valuelet 1604 printers: - RIP: SAl (PhotoPrint) // - Avery 2010, bi-directional, 8 pass, super fine & wave,
720x720 dpi // - Heater: A=30, B=35, C=45

1. Aimagem deve ser impressa de modo normal (ndo espelhado).

2. Apds impressao, inicie a depilagao do transfer impresso.

3. Utilize a mdscara de transferéncia por cima do transfer para mover o transfer depilado para o tecido.
4. A transferéncia devera ser feita com o transfer e a mascara juntos.

5. Apds a prensagem, aguarde 2 segundos e retire a mdscara de transferéncia.

MODO DE APLICACAO

Tempo de Prensagem: 30 — 35 segundos Temperatura: 190°C / 3759F Pressdo: Pesada
RETIRAR o Papel Transfer a QUENTE
ATENQAO : EPOSSIVEL TRANSFERIR EM TECIDO ALGODAO DE COR BRANCA OU ESCURA.
LAVAGEM
Deixar a impressdo secar por um dia antes de lavar. Virar a camiseta do avesso e se utilizar agua quente
utilize no maximo 402C. Para maior durabilidade da estampa na camiseta. Ndo utilizar alvejantes. Ao Lavar
nao esfregar a imagem estampada no Tanque e ndo Torcer a camiseta. Passar a camiseta do avesso.

OBSERVACAO
As informagdes descritas na instrucdao sdo baseadas em testes praticos. Devido ao grande numero de
fatores que podem afetar durante o manuseio e aplicagao, recomendamos efetuar testes iniciais antes de
iniciar uma grande producgéo.
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INSTRUGOES PAPEL — FLEXITRANS

Papel transfer digital para superficies rigidas nao envernizadas

O Papel Transfer FlexiTrans é uma das melhores alternativas para a estampagem de superficies rigidas, pois
proporciona a imagem impressa alta qualidade fotografica (brilho e definicdo) e resisténcia de fixacdo no material
personalizado.

Desenvolvido para variados tipos de imagem, funciona em impressoras com é6leo ou sem 6leo no fusor (KONIKA
MINOLTA) e pode ser aplicado em materiais como madeira, manta magnética, metal, aluminio, fenolite (circuito
impresso), PVC expandido, vidro, cartonagem, etc.

O processo de transferéncia é facil e rapido:

1. Colocar naimpressora uma folha de cada vez.

2. Regular a temperatura e tempo da prensa conforme o produto a ser estampado. Veja parametros nalistagem:

> A MATERIAL PRESSAO TEMPERATURA | TEMPO/SEGUNDOS | ACESSORIOS

METAL MEDIA-55PSI 190°C / 375¢9F 120 - 180 MANTA DE
ALUMINIO SILICONE 3MM

MANTA MEDIA-55PSI 190°C / 375¢9F 60 - 75 MANTA DE
MAGNETICA SILICONE 3MM

MADEIRA MEDIA-55PSI 1909°C / 3759F 60— 120 MANTA DE
SILICONE 3MM

PVC MEDIA-55PSI 1909°C / 375°F 50-60 MANTA DE
EXPANDIDO SILICONE 3MM

POLIETILENO MEDIA-55PSI 1909°C / 375°F 50-60 MANTA DE
SILICONE 3MM

VIDRO MEDIA-55PSI 1909°C / 375°F 150 - 180 MANTA DE
AZULEJO SILICONE 3MM

COBRE MEDIA-55PSI 1909°C / 375°F 150 - 180 MANTA DE
FENOLITE SILICONE 3MM

ACRILICO MEDIA-55PSI 1909°C / 375°F 60— 90 MANTA DE
SILICONE 3MM

QUEBRA PESADA-70PSI | 1909°C / 3759F 70 MANTA DE
CABECA SILICONE 3MM

CARTAO MEDIA-55PSI 1909C / 3759F 3 MANTA DE
SILICONE 3MM

imagem a ser impressa devera estar totalmente coberta pela manta de silicone no momento da prensagem
para evitar danos ao produto.
4. Retire o papel transfer ainda quente.
5. Apds estampagem, se preferir “curar” o toner em estufa ou calor da prensa, considere a metade do tempo
utilizado para a transferéncia.
6. OBS: ndo feche a prensa térmica ao fazer a “cura”.
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INSTRUGOES PAPEL TRANSFER INKPRO — JATO DE TINTA

O Papel Transfer AP17 INKPRO permite a transferéncia de seus desenhos em tecidos de algodao nas cores
brancas ou claras. Pode ser transferido para camisetas, aventais, bonés e etc.

O Papel transfer AP17 INKPRO pode ser utilizado em qualquer impressora jato de tinta com cartuchos
originais, reciclados ou bulk-ink(desde que a tinta reciclada seja de boa qualidade).

Se preferir utilizar cartuchos de tinta reciclados ou tinta ndo originais na sua impressora:
1. Recomendamos imprimir seu desenho no papel transfer para testes antes de iniciar sua producao.

2. Transferir o transfer impresso para um tecido descartavel através de prensa térmica.

3. Efetuar a lavagem do tecido na maquina de lavar roupa.

4. Verificar se a tinta é de boa qualidade, pois, sendo a mesma de boa qualidade, a tinta ndo desbotard
ou manchara o tecido.

5. A qualidade da tinta poderd alterar a tonalidade e a resisténcia do papel tranfer.

IMPRESSAQ

1. Imprimir no modo “Espelho”.
2. A mudanca para o modo “Espelho” pode ser encontrada na op¢do de “Configuracao da impressora”
do seu

programa grafico.

Obs. A maioria das impressoras permitem o ajuste do nivel de tinta.
3. Se apds a impressdo, o papel ficar com excesso de tinta ou com aparéncia emborrachada, diminua
o nivel de

tinta na op¢do de “Configuracdo da impressora”.

ATENCAO : TRANSFERIR O PAPEL TRANSFER SOMENTE EM TECIDOS 100% ALGODAO DE
COR BRANCA.

MODO DE APLICACAO PARA PRENSAS TERMICAS

Tempo de Prensagem: 12 segundos Temperatura: 1902C / 3759F Pressdo: Pesada

RETIRAR o Papel Transfer AP17 a QUENTE

LAVAGEM
Deixar a impressdo secar por um dia antes de lavar. Virar a camiseta do avesso e se utilizar dgua quente
utilize no maximo 402C. Para maior durabilidade da estampa na camiseta. Ndo utilizar alvejantes. Ao Lavar
nao esfregar a imagem estampada no Tanque e nao Torcer a camiseta. Passar a camiseta do avesso.
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INSTRUCOES PAPEL TRANSFER

O Papel Transfer FreeStyle é a nova revolugao no transfer digital: agora é possivel transferir somente a imagem sem necessidade de
recorte!Funciona em impressoras com 6leo ou sem dleo no fusor e pode ser aplicado em tecidos de cores claras de algodao, PV ou poliéster.
Foi desenvolvido para personalizagdo de nomes, nimeros ou logotipos com cores intensas e ndo retilineos. Ndo é indicado para imagens
fotogréficas ou de paisagens. Recomenda-se evitar efeitos de sombras claras ao redor da imagem a ser impressa.
O processo de transferéncia é facil e rapido:

7. Colocar naimpressora uma folha de cada vez. Atengdo: somente imprimir no lado branco do papel.

8. Lembre-se de espelhar aimagem antes da impressdo e configurar a impressora para “papel pesado”

9. Se a cor do tecido for de tonalidade pastel, aumente a tonalidade das cores da imagem antes da impressdo (especialmente Xerox).

10. Regular a prensa com 160°C.

11. Pressao média-pesada com 3 a 4 bar.

12. Como transferir:

a. Prensar por 20 segundos, esperar 12 a 15 segundos para retirar o papel transfer sem retirar da base quente.

b. Depois de remover o papel do tecido, prensar mais 20 segundos com teflon ou papel manteiga por cima.

Temperatura maxima para lavagem: 40°C. Ndo é recomendado centrifugar/torcer, esfregar, alvejar nem passar a ferro por cima da

imagem estampada.

N&o é indicado passar este papel nas impressoras HP por possuirem um tipo de toner que ndo fixa a imagem aos tecidos. A imagem serd transferida, porém,

apos efetuar a primeira lavagem a mesma ira descolar/desbotar.

Os pardmetros de regulagem da prensa para estampar o FreeStyle sdo referenciais. As informagées descritas aqui sGo baseadas em testes prdticos. Porém, é possivel que, mesmo

seguindo estas instrugdes seja necessdrio aplicar algum tipo de reajuste em tempo ou temperatura quando da estampagem realizada em seu estabelecimento, jd que poderd haver

influéncia de aspectos ambientais na armazenagem do seu produto e no funcionamento de sua prensa. Assim, recomendamos que o p apel seja testado apropriadamente antes de se

desenvolver trabalhos em larga escala. Os par@metros descritos aqui poderdo sofrer modificagbes sem prévio aviso.
Lista de impressoras compativeis com o papel transfer FreeStyle:

Fabricante Modelo Modo
Canon CP 660 Heavy/Thick paper
Canon CLC 3200/3220 Labels
Canon CLC 2620/ 2660 Labels
Canon IRC 2620/ 2880 Labels
Canon IRC3110/3170/3320/3380/ 3880 Labels
Canon CLC - IRC 4040 / 4080 / 4580 Heavy/Thick paper
Canon IRC 5000/ 5151 Heavy/Thick paper
Canon LBP-2710 Heavy/Thick paper
Canon LBP-5000 Heavy/Thick paper
Canon CLC1110/1160/1180 Heavy/Thick paper
Canon Cc1 Heavy/Thick paper
Epson Aculaser C900/1900 Heavy/Thick paper
Epson Aculaser C1100 / C2000 / LP-8800C Heavy/Thick paper

Konica Minolta

CF 1501 /2002 / 3102 / 5001 / 9001

Heavy/Thick paper

Konica Minolta

Bizhub C10P /20P / 31P

Heavy/Thick paper

Konica Minolta

Bizhub €250/ 350 / 450

Heavy/Thick paper 1+

Konica Minolta

Magicolor 2300 / 2430 / 3300 / 5430 / 5440

Heavy/Thick paper

Konica Minolta

Magicolor 4650EN /4750EN / 7450 / 8650

Bandeja 1 / Etiqueta (151-210 gramas)think 2.

Konica Minolta

Magicolor 5650 / 5670 / 7300 / 7450

Heavy/Thick paper

Oki € 3450 /3600 /5650 /5750 / 5850 / 610 Label 2/ Etiqueta 2
Oki C8600 /8800 /801 /810 /821 /830 Label 2 / Etiqueta 2
Olivetti MF 20 Heavy/Thick paper

Ricoh Imagio MPC 3500 and 4500 series Heavy/Thick paper

Tally 8008 /8024 /8108 / 8128 / 8406 Heavy/Thick paper

Toshiba E-Studio 2820c / 3520c / 4520c Heavy/Thick paper
Xerox DC240/242 /1632 /2240 Labels

Xerox DC 3140/ 3250/ 3535/ 3540 Labels

Xerox DC 2045/2060 e Phaser 6200 Heavy/Thick paper

Xerox WorkCentre 7425 / 7428 / 7435 / 7700/7750 Heavy/Thick paper
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INSTRUGOES PAPEL TRANSFER AP17

INOVACAO
O Papel Transfer importado AP17 INNEO foi desenvolvido para utilizagdo em Copiadoras e Impressoras coloridas de alta
velocidade que ndo utilizam éleo no fusor e temperatura interna de até 2002C.

IMPRESSORAS COMPATIVEIS E MODO DE IMPRESSAO

FABRICANTE MODELO MODO DE IMPRESSAO

Brother HL-4200CN 131 gramas a 173 gramas

Canon CP 660 131 gramas a 173 gramas

Canon CLC 2620 131 gramas a 173 gramas
IRC 2620/ 2880/3110/ 3320/ IRC 3380/ 5000

Canon LBP-2710/ CLC 1110/1160/1180 131 gramas a 173 gramas

Epson Aculaser C900/ 1900 / C2000 / LP-8800C 131 gramas a 173 gramas

Konica Minolta

CF1501 / CF2002 / CF3102 / CF5001 / CF 9001

131 gramas a 173 gramas

Konica Minolta

BizHub C250 / C350/ C450

131 gramas a 173 gramas

Konica Minolta

Magicolor 2300 / 2430/ 3300/ 5430 / 5430 / 7300

131 gramas a 173 gramas

Oki C5100 / C5300/ C5400 131 gramas a 173 gramas
Olivetti MF 20 131 gramas a 173 gramas
Ricoh Imagio MPC 3500 e 4500 131gramas a 173 gramas
Tally 8008 / 8024 / 8108 / 8128 / 8406 / 131 gramas a 173 gramas
Xerox Phaser 6200 131 gramas a 173 gramas
Xerox DC 1632 / DC 2240 /DC 3535 /DC 3140 131 gramas a 173 gramas
DC 3250/ DC 3535/ DC3540
Xerox DC 2045 / 2060 / 6300 / 6350/ 7700/ 7750 / 7760 131 gramas a 173 gramas

“Para o papel transfer INNEO funcionar corretamente deve-se configurar

|::> o tipo de papel para gramatura de 131 gramas a 173 gramas e ALIMENTACAO MANUAL.

Favor nos Consultar ANTES de imprimir.”

MODO DE APLICACAO
Tempo de Prensagem: 20 — 25 segundos Temperatura: 190°C / 375°F Pressao: Pesada
AGUARDE 10 SEGUNDOS PARA RETIRAR o Papel Transfer AP17 a QUENTE

ATENCAO : TRANSFERIR O PAPEL TRANSFER SOMENTE EM TECIDOS 100% ALGODAO DE
COR BRANCA.

LAVAGEM

Deixar a impressdo secar por um dia antes de lavar. Virar a camiseta do avesso e se utilizar dgua quente utilize no maximo 40°C.

e ndo Torcer a camiseta. Passar a camiseta do avesso.

Para maior durabilidade da estampa na camiseta. Nao utilizar alvejantes. Ao Lavar ndo esfregar a imagem estampada no Tanque
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INSTRUGOES PAPEL TRANSFER OBM

Qual material devo ter em mdos para utilizar comOBM?

1) Transfer impresso com a imagem desejada.
2) OBM

3) Prensa térmica

4) Camiseta de algodao

Como devo utilizar o OBM?
A utilizacao do OBM é muito simples: basta seguir as etapas que vamos descrever logo
abaixo.

ETAPA A

1) Regular, primeiramente, a temperatura da prensa térmica em 1902°C.

2) Colocar a folha de obm com a face porosa voltada para cima.

3) Colocar sobra a folha de FTA o transfer impresso, com a imagem voltada para baixo.
4) Realizar a prensagem por 2 segundos.

IMPORTANTE

Vocé nao precisa travar a prensa durante estes 2 segundos. Basta manté-la fechada.
O tempo de prensagem nesta etapa nao pode ultrapassar os 3 segundos.

ETAPA B

1) Agora vocé tem em maos o transfer em conjunto com o OBMe n3o deve desgruda-los
ainda.

2) Recorte a imagem de acordo com sua necessidade.

3) Coloque a camiseta na prensa e realize o pré-aquecimento por 3 segundos, apenas
para alisar o tecido e retirar a umidade.

4) Retira o papel protetor do OBM.

5) Coloque o conjunto (OBM+Estampa) sobre a camiseta, com a imagem do transfer
voltada para baixo, na posicao que a imagem deve ficar.

6) Realize a prensagem por 12 segundos caso seja os Papeis INK PRO ou o AP17 MAX. Se
for o papel AP17 INNEO tem que ser prensado com 23 segundos

7) Retire o papel protetor do transfer e sua estampa ja esta pronta!
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PERGUNTAS FREQUENTES SOBRE OBM

1) Posso utilizar qualquer tipo de papel transfer com o OBM?

Vocé pode utilizar qualquer tipo de papel transfer com o OBM, ou seja, vocé pode
utilizar transfer para copiadoras, como o para impressoras térmicas ou para impressoras
jato de tinta.

2) Qual a durabilidade do OBM?

Este produto foi desenvolvido para uma aderéncia definitiva, ou seja, ele nao sai apds a
transferéncia para tecido. Ele pode, inclusive, ser lavado em maquinas industriais sem
qualquer risco de se descolar do tecido.

No entanto, para se obter essa durabilidade, todo o processo acima deve ser
rigorosamente seguido. Se vocé pular qualquer um dos passos ou nao regular o
equipamento de maneira adequada, o resultado podera nao ser o esperado.

3) Qual a durabilidade da imagem estampada sobre o OBM?

E muito importante diferenciarmos a durabilidade do OBM e da imagem, pois sdo
variaveis distintas.

A durabilidade da imagem depende da qualidade do transfer que vocé esta utilizando.
Se vocé utilizar um transfer de alta qualidade, tera a imagem conservada por mais
tempo. Se utilizar um transfer de baixa qualidade, certamente a imagem se desbotara
rapidamente.

4) O que devo fazer se o OBM ndo aderir ao tecido e comegar a soltar?

O mercado nacional e internacional apresentam diversos tipos de prensas térmicas.
Existem as prensas que apresentam pressdao uniforme por toda a superficie e aquelas
gue nao tem esta uniformidade, devido também ao uso e o passar do tempo, os
mesmos motivos causam diferencas na indicacao de pressao e temperatura, ou seja, 0
equipamento informa uma temperatura e ou pressdo que nao correspondem a
realidade.

Se o0 OBM nao esta aderindo ao tecido, é sinal de que a prensa térmica ndao esta com a
temperatura ou a pressao adequadas para a prensagem. Vocé deve, entdo, regular
novamente o equipamento, aumentando a intensidade destas varidveis.

A sugestao que oferecemos é a de estar aumentando a temperatura da prensa para
200°C ou 215°C e aumentar gradativamente a pressao e prensar com o teflon até que o

OBM nao descole mais do tecido ( em média 5 segundos ).



INSTRUCOES PARA UTILIZACAO DA PRENSA
TERMICA PLANA 40X40CM

Esta prensa é indicada para a transferéncia de diversas imagens em materiais planos, tais
como tecidos de algodao ou poliéster, azulejos, madeira, mouse pads, placas de metal,
entre outros.

Estampe transfers serigraficos, papel transfer ou papel sublimatico.

Caracteristicas:

1. Controlador digital de temperature e de tempo, display de LED, alta precisao (variacdao de
1a 2 graus).

2. Chapa inferior feita em aluminio, mais firme e retilinea.

3. Alerta sonoro de tempo ao finalizar estampagem.

4. Chapa superior com cobertura de Teflon para evitar que materiais de estampagem

grudem ou manchem a area de prensagem.

EspecificagOes:

Voltagem: 110V ou 220V

Poténcia: 2200W

Variacdo de temperatura: 0-399°C
Dimensoes da embalagem: 72X42X39(cm)
Variagdo de tempo: 0-999 segundos

Area de prensagem: 38cm-38cm

Peso: 35KG

OPERANDO A PRENSA TERMICA 40X40:
Alerta: antes de ligar a prensa térmica e iniciar seu trabalho é indispensavel verificar se a
mesma esta operando com a adequada voltagem local. Mantenha sempre a conservacao de
sua maquina seguindo as instrucdes de uso do fabricante.

1. Ligue o interruptor de energia (botdao vermelho).

2. O display digital a sua esquerda controla a temperatura da prensa. Utilize os botdes
“+” ou “-” para ajustar a temperatura necessaria para o tipo de material a estampar.
A tecla “RESET” é utilizada para interromper a contagem de tempo, caso seja
necessario ajusta-lo.
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3. O display a sua direita controla o tempo de prensagem. Utilize os botdes “+” ou “-”. O

botdo “S” padroniza a utilizacdao de tempo em segundos, o “M” em minutos e o “H”
em horas.

4. A peca borboleta preta (ao meio da prensa) controla a pressao da prensa. Gire para o

sentido horario se for necessario aumentar a pressdao e anti-horario caso seja
necessario diminuir a pressao.

Para tecidos recomenda-se que a pressao seja mais forte. Ja para produtos como
azulejos a pressao deve ser leve.

Estampando tecidos:
1. Aguarde a prensa chegar a temperatura necessaria indicada pelo fabricante do

3.

4.

transfer ou papel transfer/sublimatico em utilizacdo.

. Coloque o tecido na prensa posicionando adequadamente conforme o lado em que

sera estampado. Baixe a alavanca para que a chapa superior transfira um pouco de
calor para o tecido, retirando vincos e umidade da peca.

Apos ajustar a pressdao da prensa conforme instrugcdes do produto a ser estampado
destrave a chapa superior.

Posicione o transfer ou papel transfer.

Dica: antes de estampar verifique se a imagem impressa deveria ser espelhada
ou nao para ficar corretamente personalizada no tecido
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. Ap0s transcorrido o tempo de estampagem programado na prensa, um alerta sonoro
indicara que o processo esta finalizado. Entao destrave a chapa e proceda de acordo
com as instrucdes do transfer ou papel transfer escolhido (pois alguns modelos
exigem que se retire o papel a quente, enquanto outros orientam retirada a frio).
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Dicas de estampagem:

1 — Utilize manta de silicone para proteger devidamente a estampagem de azulejos,
lembrando de pré aquecé-la para manter temperatura adequada no processo.

2 — Em alguns casos € indicado fazer o manuseio dos produtos com uma luva
protetora térmica para evitar queimaduras.

3 — Em produtos de cartonagem (como quebra-cabecas, cartGes, caixas para
presente, etc) use 2 placas de metal: uma sera a base, coloque a cartonagem e o
papel sublimatico impresso, estampe. Apds estampar, cubra com a outra placa. Este
processo evita que a cartonagem curve.

4 — Lembre-se de retirar a pelicula protetora (plastico) que vém de fabrica em alguns
produtos (chaveiros, placas de aluminio,etc)

5 — Em alguns casos é indicado Imprimir uma imagem um pouco maior do que o
produto a ser estampado, para que nao fique com bordas brancas ou borrado nas
laterais. Alguns deles sdo: placa de metal, chaveiro, caixa de presente, cubo, quebra-
cabeca, azulejo, etc.
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INSTRUCOES PARA UTILIZACAO DA
PRENSATERMICA SUBLIMATICA 6X1

4. Identificacao dos elementos da prensa 6X1:

Antes de ligar a prensa e iniciar seu trabalho é indispensavel verificar se a mesma
estd operando com a adequada voltagem para o local de operagdo. Mantenha
sempre a conservagao de sua maquina seguindo as instrugdes de uso corretamente.

Modelo No: SD72

Obs.: os modelos No. SD68 / SD69 / SD70 e SD 71 tem estruturas e funcionamento
similares ao modelo No. SD72.

Model No:SD72

display digital - wluz indicativa de temperatura
v BB

botao de decréscimo y luz de modo de operacdo

modo de operagdo 2 v luzdeindicacéo de tempo

botao de acréscimag v fusivel

¥ interruptor liga / desliga

2 play - iniciar
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Estruturas:
1) “Borboleta” de ajuste de pressdo (em rosca)
2) Display digital
3) Luz alerta de funcionamento do fusor
4) Interruptor liga/desliga
5) Play —iniciar
6) Botdo de acréscimo / aumento
7) Botdao de modo de operacgao
8) Botdo de decréscimo / diminuicdo
9) Conector assistente
10) Manivela de manipulacao e fechamento para pressao
11) Base inferior (borracha especifica para suporte do calor)
12) Base superior plana
13) Suporte de apoio para fixar a prensa na mesa ou balcdo de trabalho
Descrigao:
Voltagem: 110 ou 220v
Coloragdo: pecas brancas e pretas
Dimensdes: 30cmX38cm aproximadamente
Dimensdes da embalagem cartonada: 45cmX42cmX38cm
Peso aproximado: 38Kg
EspecificacOes e acessorios:
- 2 resisténcias para pratos (12cm e 15cm de diametro) — figura A
- 2 resisténcias para canecas: uma para canecas de 5cm a 7,5cm de diametro e outra
para canecas de 7,5cm a 9cm de diametro — figura B
- 1 resisténcia para boné (14cm de borracha em semi-circulo e 8,5cm de lateral) —
figura C
- 1 base plana (para estampar tecido de poliéster, aproximadamente 29cm X38cm) —
estrutura numero 13.
. Operando a prensa 6X1:
A. Alternando o uso dos acessorios:
ATENCAO: ANTES DE QUALQUER TROCA ENTRE OS ACESSORIOS DESLIGUE A
PRENSA DA ENERGIA ELETRICA E SEJA CAUTELOSO AO MANIPULAR AS PECAS
QUENTES, POIS HA RISCO DE QUEIMADURAS.
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- usando a base para canecas: escolha o modelo de resisténcia adequado para a

estampagem da sua caneca (1). Fixe esta resisténcia na base ajustando os 4
parafusos (2). Ajuste o plug da resisténcia no conector assistente da caixa de
controle operacional (3). Conecte o fio da prensa na energia elétrica, ligue a
prensa e estampe (4) conforme configuracdes de tempo e temperatura (manual
do papel sublimatico).

- usando a resisténcia para pratos: remova a base plana superior soltando os 2

parafusos que a prendem a prensa (1). Escolha o modelo de resisténcia adequado
para a estampagem de seu prato (2). Fixe esta resisténcia na prensa ajustando os
2 parafusos. Ajuste o plug da resisténcia no conector assistente da caixa de
controle operacional (3). Conecte o fio da prensa na energia elétrica, ligue a
prensa e estampe (4) conforme configuracbes de tempo e temperatura (manual
do papel sublimatico).
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Pardmetros:

Temperatura Temperatura Tempos )
e inicial maxima (segundos) Rlcss
(em Fahrenheit) (em Fahrenheit)
230 330 Pressdo moderada
Caneca 40-120 .
325 330 Temperatura ndo tdo alta
Prato 330 330 180 Ajuste o~prato retilineamente
300 300 Pressdo leve-moderada
Azulejo de ceramica 230 330 30-50 Pressdo moderada
Pressdo apropriada
Placa de metal 355 355 60-80 o
Temperatura ndo tdo alta
Chaveiro 355 355 60-80 Atengdo para qu_e_a imagem seja
bem posicionada
Pressdo suficiente
Camiseta de poliéster 355 355 30-50 Espelhar a imagem antes de
imprimi-la
Pressdo suficiente
Identificador coleira 230 355 60 Espelhar aimagem antes de
imprimi-la
Pressdo suficiente
Gravata / fronha 355 355 40 Espelhar aimagem antes de
imprimi-la
Pressdo suficiente
Mouse pad 330 330 80-100 Espelhar aimagem antes de
imprimi-la
Pressdo suficiente
Isqueiro 230 355 60 Espelhar aimagem antes de
imprimi-la
Pressdo suficiente
Espelho / case para .
D 230 355 60 Espelhar a imagem antes de
imprimi-la
Pressdo suficiente
Capa para notebook 230 330 30-50 Espelhar aimagem antes de
imprimi-la
Pressdo suficiente
Queb b A4 =330 A4 =330 50-60 Espelh ) tes d
uebra-cabega
¢ A5 =300 A5 = 300 60-80 spefhar aimagem antes de
imprimi-la
Aco -330 (Fahrenheit) e 30-50
segundos
Aluminio — 280 (Fahrenheit) e 30-
. 230 330 30-50
Cantil 40 segundos
230 280 30-40

Pressdo suficiente
Espelhar a imagem antes de
imprimi-la

ATENGAO: os parametros apresentados acima sdo referéncias para a utilizacio em

favor consultar seus revendedores.

produtos . Para produtos de outras marcas

E possivel também que, mesmo seguindo as instrugdes com os nossos produtos, seja necessario aplicar algum tipo de reajuste em

tempo ou temperatura quando da estampagem realizada em seu estabelecimento, jd que podera haver influéncia de aspectos

ambientais na armazenagem do seu produto e no funcionamento de sua prensa.
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6. Preparando e imprimindo a foto para sublimar:

Para preparar a foto que deseja estampar sera preciso utilizar um programa
computadorizado para tratamento de imagens. Sugerimos o programa Adobe
Photoshop.

Sua impressora devera ser uma jato de tinta adaptada com o sistema Bulk-Ink para a
utilizagao de tintas sublimaticas .

Para obter resultados de qualidade em suas impressoes, utilize também o papel
sublimatico .

Dica: a imagem a ser estampada tem que ter, pelo menos, 150dpi de definicao para
gue sua imagem mantenha o padrao de qualidade na estampagem.

- Abra a imagem (foto) no photoshop.

- Trate a imagem como preferir (exemplo: ajuste de contraste, cores, tons, efeitos,
etc)

- Use as ferramentas do programa para acertar bordas, recortar partes ou ajustar o
tamanho da imagem ao tamanho do produto a ser estampado (como canecas,
quebra-cabecas, etc).

- Ajuste a imagem para modo espelhado.

R =D LB 127 b [ seemeren. RSN < T e =7~

sopambayan s fpiE
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ooz P 05 D0

Lo

SPGAEBEEAL,

- Cligue em “arquivo” — “imprimir”. Escolha a impressora jato de tinta com tinta
SUBLIMATICA. Agora sera preciso ajustar as caracteristicas do papel na impressora
(configuracdes de impressao). Veja como fazer:
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a. ajuste a opcdo de papel para “paper mate” quando for imprimir fotografia. Use a opg¢ado “papel
normal” para imagens “cheias” com cor sélida (um quadrado preenchido por exemplo).

b. se o papel estiver curvado nas pontas, antes de inseri-lo na impressora faca a manobra de
enrola-lo do lado contrdrio da curvatura e segurar por alguns segundos, assim ele nao ficara
preso no cabecote da maquina.

c. coloque o papel SUBLIMATICO no local indicado da impressora, ajustando a palheta de
seguranca do papel — isso facilitara a impressdo correta da imagem.

d. Imprima somente do lado indicado do papel.

Apds imprimir, espere alguns segundos para a secagem da tinta no papel sublimatico e
depois recorte conforme o produto que ira estampar. Pronto, agora é sO seguir as
instrucdes de prensagem de cada insumo sublimatico.

Dicas de estampagem:

1 — Antes de estampar, limpe a superficie do seu produto com uma flanela seca para
retirar possiveis poeiras e residuos.

2 — Deixe o papel impresso em contato com um pouco do calor da prensa para retirar
possivel umidade no mesmo.

3 — Centralize bem o desenho e prenda com uma etiqueta adesiva (sugerimos
aquelas etiquetas marca-preco, que nao deixam residuo de cola no produto
estampado) quando necessario.

4 — Nao “queime” a estampagem - siga adequadamente modo de tempo e
temperatura para cada produto.

5 — Utilize manta de silicone para proteger devidamente a estampagem de azulejos,
lembrando de pré aquecé-la para manter temperatura adequada no processo.

6 — Manuseie os produtos com uma luva protetora térmica para evitar queimaduras.
7 — Em produtos de cartonagem (como quebra-cabecas, cartdes, caixas para
presente, etc) use 2 placas de metal: uma serd a base, coloque a cartonagem e o
papel sublimatico impresso, estampe. Apds estampar, cubra com a outra placa. Este
processo evita que a cartonagem curve.

8 — Lembre-se de retirar a pelicula protetora (plastico) que vém de fabrica em alguns
produtos (chaveiros, placas de aluminio,etc)

9 — Em alguns casos é indicado Imprimir uma imagem um pouco maior do que o

produto a ser estampado, para que nao fique com bordas brancas ou borrado nas
laterais. Alguns deles sdo: placa de metal, chaveiro, caixa de presente, cubo, quebra-

cabeca, azulejo, etc. 4 3



INSTRUCOES PARA UTILIZACAO DA PRENSA
TERMICA DE CANECAS PCM

7. Identificacao dos elementos da prensa PCM:

Antes de ligar a prensa e iniciar seu trabalho é indispensavel verificar se a mesma
estd operando com a adequada voltagem para o local de operacdo. Mantenha
sempre a conservagao de sua maquina seguindo as instrugdes de uso corretamente.

PCM Modelo: SB03 (110v ou
220v)

Estruturas:

1) Display digital

2) Interruptor liga/desliga

3) Conector assistente

4) Manivela de manipulagdo e fechamento para
pressao

5) Ajuste de pressdo

6) Resisténcia

display digital wluz indicativa de temperatura
- .

botao de decréscimo : y uzde modo de operagéo

modo de operagdo . v luzde indicagdo de tempo
bot&o de acréscimag y fusivel

¥ interruptor liga / desliga

2 play - iniciar
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Descricao:
Voltagem: 110 ou 220v
Dimensdes: 29cmX32cm aproximadamente (com manivela travada)
Embalagem: cartonada
Peso aproximado: 8Kg
Acionamento manual
Produtividade: aproximadamente 17 canecas/h
Consumo de energia: 320w

Especificagdes e acessorios:

- 1 resisténcia para caneca cilindrica padrao entre 7,5cm e 9cm de altura — 110z a
150z

- opcional (ndo vém com a prensa SB30): 1 resisténcia para caneca cilindrica padrao
entre 5cm e 7,5cm de altura — 50z/60z. Esta mesma resisténcia pode ser utilizada
para estampagem de squeezes

8. Operando a prensa PCM:

ATENCAO: ANTES DE QUALQUER TROCA ENTRE AS RESISTENCIAS DESLIGUE A PRENSA DA
ENERGIA ELETRICA E SEJA CAUTELOSO AO MANIPULAR AS PECAS QUENTES, POIS HA RISCO
DE QUEIMADURAS.

Escolha o modelo de resisténcia adequado para a estampagem da sua caneca (1). Fixe esta
resisténcia na base ajustando o parafuso maior (2) e depois os outros 4 parafusos laterais
menores (3). Ajuste o plug da resisténcia no conector assistente da caixa de controle
operacional (4 e 5). Conecte o fio da prensa na energia elétrica, ligue a prensa e estampe (6)
conforme configuracbes de tempo e temperatura (seguir instrucdes do produto
sublimatico).
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Processando a estampagem:

- ajuste a temperatura minima para 230F e temperatura maxima para 330F.

- para ajustar a temperatura minima pressione o botdao de modo de operacdao (mode), a luz
vermelha se acendera. Pressione > ou < para aumentar ou diminuir a temperatura.
Certifique-se de que a temperatura minima inicial esteja em 230F.

- para ajustar a temperatura maxima, aperte o botdo de modo de operacdo (mode) pela
segunda vez, a luz vermelha se acendera. Pressione > ou < para aumentar ou diminuir a
temperatura, fixando em 330F.

- para ajustar o tempo, pressione o botdo de modo de operacdo (mode) pela terceira vez, a

luz vermelha se acendera. Pressione > ou < para aumentar ou diminuir o tempo, ajustando

0 mesmo para aproximadamente 45 segundos. 4 6



- apos, pressione o botdo de modo de operac¢ao pela quarta vez para confirmar as
configuracoes.

O

- pressione para que o processo de estampagem se inicie.

- apds ouvir o aviso sonoro destrave a pressao da prensa, pegue a caneca (cautelosamente
para ndo se queimar) e retire o papel sublimatico.

ATENGCAO: nunca
deixe sua prensa
térmica  fechada
sem caneca sendo
estampada. Esta
condicao favorece

o

aparecimento de bolhas na resisténcia (a qual esta quente), prejudicando as prdéximas
estampagens.

Nao sobrecarregue sua prensa: apos cerca de 2 horas de funcionamento continuo, desligue-
a por alguns minutos para que esfrie. Isto garantird maior durabilidade da mesma.
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Pardmetros:

Temperatura Temperatura Tempos )
1 inicial maxima (segundos) Rlcss
(em Fahrenheit) (em Fahrenheit)
Caneca 230! 3303 40-120 Pressdo moderada
(tradicional) 3252 330* Temperatura n3o t3o alta
Aluminio 280 3303 3040 Pressdo mo<~:lera~da
300* Temperatura nao tao alta
Caneca de vidro
(tradicional e de 320 330 35 Temperatura ndo tdo alta
chopp)

ATENCAO: 0s parametros apresentados acima sao referéncias para a utilizagdo em produtos . Para produtos de outras marcas favor consultar
seus revendedores.

E possivel também que, mesmo seguindo as instru¢des com os nossos produtos, seja necessario aplicar algum tipo de reajuste em tempo ou
temperatura quando da estampagem realizada em seu estabelecimento, ja que podera haver influéncia de aspectos ambientais na armazenagem
do seu produto e no funcionamento de sua prensa.

1. Temperatura inicial para primeira caneca a ser estampada

2. Temperatura inicial para processo continuo de estampagem de canecas
3. Temperatura maxima para primeira caneca a ser estampada

4. Temperatura maxima para estampagem em processo continuo

Conversdo: 1 ° Celsius = 34° Fahrenheit

9. Preparando e imprimindo a foto para sublimar:

Para preparar a foto que deseja estampar sera preciso utilizar um programa

computadorizado para tratamento de imagens. Sugerimos o programa Adobe

Photoshop.

Sua impressora devera ser uma jato de tinta adaptada com o sistema Bulk-Ink para a

utilizacdo de tintas sublimaticas .

Para obter resultados de qualidade em suas impressdes, utilize também o papel

sublimatico .

Dica: a imagem a ser estampada tem que ter, pelo menos, 150dpi de definicao para

gue sua imagem mantenha o padrao de qualidade na estampagem.

- Abra a imagem (foto) no photoshop.

- Trate a imagem como preferir (exemplo: ajuste de contraste, cores, tons, efeitos,

etc).
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- Use as ferramentas do programa para acertar bordas, recortar partes ou ajustar o
tamanho da imagem ao tamanho do produto a ser estampado.

- Para canecas, geralmente toma-se como base uma area de impressao e
estampagem de cerca de 20cm de largura X 9cm de altura.

- Ajuste a imagem para modo espelhado.

R & D . M e
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B
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- Cligue em “arquivo” — “imprimir”. Escolha a impressora jato de tinta com tinta

SUBLIMATICA. Agora sera preciso ajustar as caracteristicas do papel na impressora
(configuracdes de impressao). Veja como fazer:

e. ajuste a opc¢ao de papel para “paper mate” quando for imprimir fotografia. Use a
opcao “normal paper” para imagens “cheias” com cor sdlida (um quadrado
preenchido, por exemplo).
se o papel estiver curvado nas pontas, antes de inseri-lo na impressora faca a
manobra de enrola-lo do lado contrario da curvatura e segurar por alguns
segundos, assim ele nao ficara preso no cabecote da maquina.

g. coloque o papel SUBLIMATICO no local indicado da impressora, ajustando a

palheta de seguranca do papel — isso facilitara a impressao correta da imagem.

h. Imprima somente do lado indicado do papel.

Apds imprimir, espere alguns segundos para a secagem da tinta no papel sublimatico e

depois recorte conforme o produto que ird estampar. Pronto, agora é s seguir as
instrucdes de prensagem de cada modelo de caneca sublimatica .
Perguntas freqiientes:

P: A cor da imagem estampada estd mais clara do que deveria ser.

R: A temperatura da prensa pode estar abaixo do indicado para prensagem, a pressao da
prensa estad desregulada ou o tempo de prensagem esta muito alto.
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: Aimagem estampada esta borrada.

: O tempo de prensagem foi ultrapassado.

: A caneca estampada estda opaca.

: Pressao muito pesada ou ultrapassou tempo de prensagem.
: Parte da imagem estampada estd borrada.

: A pressao da maquina estd desregulada.

: Aimagem estampada esta “rachada”.

: Tempo de prensagem ultrapassou.

T XV 0 X TV X OV XN 0

: A imagem estampada apresenta diferenca de brilho e contraste entre as partes das
imagens.

R: A pressao esta desregulada ou ha algum problema na resina que recobre seu produto
sublimatico.

P: O papel sublimatico esta grudado na caneca apds estampagem e nao descola.

R: A temperatura da prensagem esta muito alta ou a resina do produto esta com alteragdes.

Dicas de estampagem:
1 - Antes de estampar, limpe a superficie do seu produto com uma flanela seca para
retirar possiveis poeiras e residuos.
2 — Deixe o papel impresso em contato com um pouco do calor da prensa para retirar
possivel umidade no mesmo.
3 — Centralize bem o desenho e prenda com uma etiqueta adesiva (sugerimos
aquelas etiquetas marca-preco, que nao deixam residuo de cola no produto
estampado) quando necessario.
4 — Nao “queime” a estampagem - siga adequadamente modo de tempo e
temperatura.
5 — Manuseie os produtos com uma luva protetora térmica para evitar queimaduras.
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