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NUMERO DE PROFISSIONAIS DE FRIGORIFICOS

1000

200

(SIM, SIE, SIF) CAPACITADOS EM SC

390

AVES

508

SUINOS

230

BOVINOS

TOTAL

W AVES

m SUINOS
= BOVINOS
m TOTAL



FRIGORIFICOS COM SIF TREINADOS EM SC

38
40 -
m AVES
18 17 m SUINOS
= BOVINOS
M Total

AVES SUINOS BOVINOS Total



FRIGORIFICOS COM SIE E SIM TREINADOS EM
SC

m AVES
m SUINOS
= BOVINOS
M Total
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AVES SUINOS BOVINOS Total



DIFICULDADES ENFRENTADAS

¢ Deficiéncia no conhecimento sobre o bem-estar animal;




DIFICULDADES ENFRENTADAS

** Conhecimento e suporte técnico dos
fornecedores dos equipamentos de
insensibilizacao;




DIFICULDADES ENFRENTADAS

** Monitoramento do bem-estar dos animais (auséncia de
checklist bem elaborado com parametros especificos e
adequados);




DIFICULDADES ENFRENTADAS

**Normas brasileiras vigentes ndo suportam os padroes de
bem-estar animal recomendados.

Bons exemplos:

v" Novo RIISPOA
v’ Portaria 711

v’ Circular 11/2009
v’ Portaria 210

REGULAMENTO DE INSPECAO INDUSTRIAL E
SANITARIA DE PRODUTOS DE ORIGEM ANIMAL
E OUTRAS LEGISLACOES DE / R E B E M I N 5 6

INTERESSE DO DIPOA/SDA

v’ Circular 175




PRINCIPAIS PONTOS CRITICOS DE BEA

DETECTADOS EM FRIGORIFICOS DE SUINOS

**Abate de emergéncia inadequado;

s Alta densidade nas baias de descanso;

**Manutencdo dos equipamentos de nebulizacdo/aspersao e
ventilacao;

*»*Disponibilidade de dgua inadequada;

**Uso excessivo do bastado elétrico durante a conducao na fila
indiana;

**Insensibilizacdo;

**Conservacao dos equipamentos de insensibilizacdo;



MUDANCAS POS TREINAMENTO

¢ Revisao e adequacao dos Programas de Bem-estar
Animal;

** Harmonizacdo dos critérios de BEA entre a
fiscalizacao e a industria;

s Monitoramento correto dos sinais de consciéncia
apos a insensibilizacao e sangria;




MUDANCAS POS TREINAMENTO

** Treinamentos rotineiros de boas
praticas de bem-estar animal realizado
pela industria;

) 8,

**Mudancas operacionais que
envolvem bem-estar;

s*Adequacao dos procedimentos
recomendados de abate de

emergéncia;

s*Fiscalizacdo presente e ativa;



MUDANCAS POS TREINAMENTO

SUINOS

+» Adaptacdo do numero de bebedouros e 3dgua em
quantidade suficiente aos suinos durante o periodo de
descanso;

+* Reducdo da utilizacdo do bastdo elétrico e substituicdo
por auxilios de manejo que nao causam dor;

*¢ Reestruturacdo da darea de acesso ao restrainer,
facilitando a conducao e entrada dos animais;

* Adequacdo do sistema de insensibilizacdo;

¢ Insensibilizacdo  inadequadas  (falhas- insensibizar
novamente);



PRINCIPAIS PONTOS CRI':I'ICOS DE BEA
DETECTADOS EM FRIGORIFICOS DE AVES

**Monitoramento de temperatura e umidade

dentro das caixas — estresse térmico;
s Alto % de caixas quebradas- risco para o BEA;
‘ N [ [}
s*Auséncia de abate emergencial;
**Manejo incorreto na pendura;
**Presenca de pré-choque;
**Insensibilizacdo inadequada;

**M3 sangria;




MUDANCAS POS TREINAMENTO

**Monitoramento do comportamento das aves (ofegacdo) e da
temperatura x umidade dentro das caixas;

¢ Adaptacao dos sistemas de ventilacdo, exaustdo e nebulizacdo
na area de espera para atender o conforto térmico;



MUDANCAS POS TREINAMENTO

¢ Ajuste dos parametros elétricos de
insensibilizacao;

** Manutencdo dos eletrodos e
ajustes na cuba de insensibilizacao;

s*Adequacdo da rampa da cuba de
insensibilizacao para evitar pré-
choque;

** Monitoramento rigoroso de aves
mal-sangradas antes da escaldagem;
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Supervisora de Bem-Estar Animal
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Carla Ferrarini
Supervisora de Bem-Estar Animal



Programa Nacional de
Abate Humanitario

Ministério da
Agricultura, Pecuaria B

e Abastecimento um PAls DE TODOS
GOVERNO FEDERAL



http://twitter.com/account/profile_image/ApexBrasil?hreflang=en
http://www.nupea.esalq.usp.br/index.php
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PARA 0S ANII\/IAIS NAO IMPORTA

O QUE VOCE PENSA, MAS O QUE
VOCE FAZ!!! (Webster, J.)



Obrigada!!!
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